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Produktbeskrivelse
Tixotrop (løber ikke), opløsningsmiddelfri, til sikker tætning af gevind mod gas, 
vand, kemikalier m.m. SCANTECH SGS 676 forbliver elastisk og tåler store 
belastninger, såvel vibrationer som temperaturudsving. Produktet er let at 
demontere. Bruges med fordel til at tætne samlinger i gasarmaturer, gasapparater 
og i forbindelse med gasinstallationer.

Brugsanvisning
Delene rengøres, Scantech Allround Cleaner anbefales til dette. 
Påfør SCANTECH SGS 676 og monter delene som sædvanligt. Ved anvendelse på 
passive materialer (metaller med lavt kobberindhold) kan hærdningen tage længere 
tid eller helt udeblive. Anvend derfor SCANTECH ACTIVATOR A2000 til anaerobe 
lime, når der limes på passive metaller.

Aktive materialer som giver 
hurtig hærdning

Passive materialer som giver langsom hærd-
ning – brug SCANTECH ACTIVATOR A2000 til 
anaerobe lime.

Bronze, jern, kobber, stål, 
messing

Aluminium (med lavt kobberindhold), aniodiske 
belægninger, glas, kadmium, keramik

	 Egenskaber
•	 Farve			  Blå

•	 Viskositet		  20000 - 60000 mPas

•	 Spaltefylde		  0,60 mm

•	 Temperaturområde	 -55°C til +180°C

•	 Låsemoment		  8 - 12 Nm

•	 Trækstyrke		  4 - 6 N/mm²	

•	 Hærdetid (håndterbar)	 10 - 20 minutter

•	 Fuldhærdet		  1 – 3 timer
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